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Abbildung 1, Frontschieber Controller SC500
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Leistungsdaten

= Allgemein

Nennspannung 230V AC,50/60Hz, +-10 %
Leistungsaufnahme im Betrieb maximal 80 VA
Wiederbereitschaftszeit 5 bis 10 s

Betriebstemperatur

+15 °C bis +40 °C

SCHNEIDER®)

Luftfeuchtigkeit maximal 80 % relativ, nicht kondensierend
Schutzart IP10

Material Stahlblech

Farbe Grauweils, RAL 9002

Lange 290 mm

Breite 208 mm

Hohe 100 mm

Gewicht Elektronik ca. 3,2 kg

Gerateklemmen 0,2 bis 1,5 mm?

* Antriebseinheit

Breite 200 mm
Hohe 200 mm
Tiefe 180 mm
Gewicht ca. 4,6 kg

Besonderheiten

e Mikrocontroller gesteuertes automatisches SchlieRsystem fiir den Frontschieber des
Laborabzugs

e Frontschieberverstellung automatisch lber Funktionsanzeige mit integrierter AUF- und AB-

Taste, Bedienpanel PAN100 (AUF, AB, STOP), Fuschalter oder manuell

e Frontschieberverstellung automatisch tber direkten Tippbetrieb am Frontschieber (AUF, AB)
e Geschwindigkeit in zehn Stufen wahlbar, mit automatischer elektronischer Anpassung der

Geschwindigkeit bei Anderung der Leichtgingigkeit des Frontschiebers
e Softstopp
e Motorstromiiberwachung mit automatischer Abschaltung (manueller Eingriff)
e SchlieRzeitiiberwachung

e Optional anschlieBbare Zeitverlangerungstaste zur Verlangerung der Absenkwartezeit

(Einrichten des Laborabzuges)

e Automatische Einleitung des SchlieRvorgangs durch Verwendung eines Bewegungsmelders

e Uberwachter SchlieRBvorgang durch Verwendung einer Lichtschranke und automatische
Abschaltung bei Hinderniserkennung

o Verbesserung der Sicherheit und Verringerung des Luftbedarfs durch vorwiegenden Betrieb

mit geschlossenem Frontschieber
e Geeignet fiir alle Laborabzugsbauarten, unabhingig vom SchlieR- bzw. Offnungsweg

IS
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Produktbeschreibung

SCHNEIDER bietet mit dem automatischen Frontschieber Controller SC500 ein Produkt fiir zusatzliche
Sicherheit und Energieeinsparung im Laborbetrieb.

Ein Bewegungsmelder (iberwacht stiandig den Arbeitsbereich des Laborabzuges. Befindet sich kein
Bedienpersonal mehr direkt vor dem Laborabzug, wird der vollautomatische Schlielvorgang des
Frontschiebers nach einer einstellbaren Verzégerungszeit von 10 Sekunden bis 30 Minuten eingeleitet.

Der Schadstoffausbruch eines Laborabzuges ist bei geschlossenem Frontschieber am geringsten. Bei
gleichzeitiger Reduzierung des Abluftvolumenstromes durch eine Laborabzugsregelung von
SCHNEIDER lasst sich eine erhebliche Energieeinsparung erzielen.

Eine an der Griffleiste montierte Infrarot-Lichtschranke stoppt automatisch den Frontschieber, wenn
wahrend des SchlieBvorgangs ein Hindernis erkannt wird.

Die elektromotorische Antriebseinheit besteht aus den Seilumlenkrollen und der Antriebsrolle sowie
aus dem wartungsfreien Motor und einer betriebssicheren Magnetkupplung.

Gleichzeitigkeitsfaktor und Energieeffizienz
Der Automatische Frontschieber Controller fahrt den Frontschieber des Laborabzugs in die
geschlossene Position, wenn sich fiir eine einstellbare Zeit keine Person vor dem Laborabzug befindet.

Bei geregelten Laborabziigen kann bei der Planung der Liftungstechnik ein Gleichzeitigkeitsfaktor von
ca. 50 % bis 60 % angesetzt werden, wodurch die Investitions- und Betriebskosten der Gesamtanlage
erheblich reduziert werden. Es kann somit eine Energieeinsparung von bis zu 50 % erzielt werden.

Komfort und Sicherheit

Der Frontschieber kann jederzeit manuell ge6ffnet oder geschlossen werden. Ein manueller Eingriff in
den automatischen SchlieRvorgang ist ebenfalls jederzeit gefahrlos moéglich. Durch den vorwiegend
geschlossenen Frontschieber wird die Sicherheit des Laborpersonals wesentlich verbessert.

Durch Betatigen einer optional anschlieRbaren Zeitverlangerungstaste kann wahrend des Einrichtens
die Absenkwartezeit des Frontschiebers verlangert werden.

Ein FuBRschalter flr die AUF-Funktion erhéht den Komfort und ist optional anschlieRbar.

Bedienpanel
Uber das Bedienpanel mit den Tasten AUF, AB, STOPP oder die Funktionsanzeigen mit integrierten
AUF- und AB-Tasten kann der Frontschieber automatisch gedffnet oder geschlossen werden.
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Funktionsbeschreibung

Der automatische Frontschieber Controller SC500 fahrt, wann immer moglich, den Laborabzugs-
Frontschieber in die geschlossene Position. Bei geregelten Laborabziigen kann bei der Planung der
Luftungstechnik ein Gleichzeitigkeitsfaktor von ca. 50 - 60% angesetzt werden, wodurch die
Investitions- und Betriebskosten der Gesamtanlage erheblich reduziert werden. Es kann somit eine
Energieeinsparung von bis zu 50% erzielt werden.

Die Bedienung des automatischen Frontschieber Controllers kann auf unterschiedliche Weise erfolgen:
e Uber eine Funktionsanzeige mit integrierter AUF- und AB-Taste kann der Frontschieber
automatisch geoffnet oder geschlossen werden. Wahren der Fahrt des Frontschiebers kann

der Vorgang jederzeit durch erneutes Driicken der AUF- oder AB-Taste gestoppt werden.

e Uber das optional erhéltliche Bedienpanel PAN100 kann mit den Tasten AUF, AB der
Frontschieber automatisch geodffnet oder geschlossen werden. Mit der Taste STOP kann der
jeweilige Vorgang gestoppt werden.

e Der optional erhéltliche FuBschalter FS100 fiir die AUF-Funktion erhéht den Komfort.

e In Abhangigkeit von der Auswahl der Option Tippbetrieb kann der Frontschieber kann jederzeit
manuell gedffnet oder geschlossen werden (Tippbetrieb inaktiv) oder der Vorgang
Frontschieber o6ffnen und Frontschieber schliefen kann durch leichtes Antippen des
Frontschiebers in die jeweilige Richtung eingeleitet werden (Tippbetrieb aktiv).

Ein manueller Eingriff in den automatischen SchlieBvorgang ist ebenfalls jederzeit gefahrlos moglich.
Durch den vorwiegend geschlossenen Frontschieber wird die Sicherheit des Laborpersonals wesentlich
verbessert.

Durch Betatigen der optional anschlieRbaren Zeitverlangerungstaste kann wahrend des Einrichtens die
Absenkwartezeit des Frontschiebers verlangert werden.
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Bedienung

Unabhangig von der automatischen FrontschieberschlieBung ist der Frontschieber zu jeder Zeit
manuell bedienbar.

Handbetrieb (Tippbetrieb inaktiv)

Befindet sich der Frontschieber in einer ruhenden Position, so ldsst er sich Uber die Griffleiste am
Frontschieber manuell nach oben oder unten schieben. Antriebseinheit und Frontschieber sind in
ruhendem Zustand entkoppelt.

Frontschieber elektromotorisch 6ffnen bzw. schlieRen (Tippbetrieb aktiv)

Wird der Frontschieber manuell in Richtung AUF oder in Richtung AB geschoben erkennt die interne
Elektronik die Richtung und offnet bzw. schlieBt den Frontschieber elektromotorisch (siehe
Frontschieber elektromotorisch 6ffnen/schlieRen).

Frontschieber elektromotorisch 6ffnen (Uber Taste AUF)

Taste AUF oder FuBtaster (optional) kurz betatigen. Der Frontschieber wird getffnet und stoppt
automatisch in der Stellung Frontschieber vollstindig ge6ffnet oder am Haltepunkt Mitte (wenn 3
Haltepunkte parametriert). Kurzes Betatigen der Tasten AUF, AB oder STOP halten sofort die
Frontschieberbewegung an. Die Aufwartsbewegung wird mit der Sender/Empfanger-Lichtschranke auf
Hindernisse liberwacht (siehe Hinderniserkennung).

Frontschieber elektromotorisch schliellen (Uber Taste AB)

Taste AB kurz betatigen. Der Frontschieber wird geschlossen und stoppt automatisch in der Stellung
Frontschieber vollstandig geschlossen. Kurzes Betatigen der Tasten AUF, AB oder STOP halten sofort
die Frontschieberbewegung an. Die Abwartsbewegung wird mit der Sender/Empfanger-Lichtschranke
auf Hindernisse tiberwacht (siehe Hinderniserkennung).

SchlieflBautomatik

Die SchlieRverzogerungszeit ist von 10 Sekunden bis 30 Minuten frei einstellbar. Wird bis zum Ablauf
der SchlieRverzogerungszeit keine Tatigkeit am Laborabzug erkannt, schlieft der Frontschieber
automatisch und stoppt in der Position Frontschieber vollstindig geschlossen. Sobald im
Arbeitsbereich des Laborabzuges eine Person liber den Passiv-Infrarot-Sensor detektiert wird, stoppt
die Frontschieberbewegung sofort (parametrierbar). Die Abwartsbewegung wird mit der
Sender/Empfanger-Lichtschranke auf Hindernisse tiberwacht (siehe Hinderniserkennung).

Hinderniserkennung

Befindet sich der Frontschieber in der Abwartsbewegung, so wird der direkte Bereich unterhalb der
Griffleiste mit einer Sender/Empfanger-Lichtschranke Gberwacht. Ein Unterbrechen dieses Signals
durch Hineingreifen in den Arbeitsraum bzw. von innen Uberstehende Gegenstiande bewirken ein
sofortiges Abstoppen des Frontschiebers.

Hat ein erkanntes Hindernis zum Stoppen des FrontschieberschlieBvorgangs gefiihrt, ist die
SchlieRautomatik deaktiviert. Durch Betéatigen der Taste AUF bzw. AB oder durch manuelles Schieben
des Frontschiebers um mindestens 3 cm wird die Schliefautomatik wieder aktiviert, d.h. der normale
Betrieb ist wieder gewahrleistet. Die Deaktivierung der SchlieBautomatik nach Erkennen eines
Hindernisses erfolgt aus Sicherheitsgriinden. Es sind auch andere Wiederanlaufkriterien
parametrierbar.
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Taste Zeitverlangerung

Durch Betitigen der optionalen Taste ZEITVERLANGERUNG wird die SchlieRBverzdgerungszeit des
Frontschiebers um ein parametrierbares Zeitintervall (10 Sekunden bis 30 Minuten) verlangert. Durch
mehrfach aufeinander folgendes Betéatigen dieser Taste wird das Zeitintervall intern addiert (max. 4
Additionen). Wenn der Laborabzug z.B. mit neuen Geraten eingerichtet werden muss oder liber einen
langeren Zeitraum der Frontschieber nicht schlielen soll ist diese Funktion sinnvoll. Es kann eine

SCHNEIDER®)

maximale Verlangerung der Absenkwartezeit von 4 x 30 Minuten = 2 Stunden erreicht werden.

Schematische Darstellung

Labor-
abzug

6 5
1
M
Stormeldung
: SC500
<230 VAC Netz
AUF <
S RS485 .
o | o RS 232
i:
3
Servicemodul
SVM100
s ™

@ Passiv-Infrarot-Melder PIR
@ Bedienpanel-Frontschieber
@ Lichtschranke Sender

@ Lichtschranke Empfanger
@ Frontschiebersensor SPS100

@ Frontschieber-Antriebseinheit 24V DC

Abbildung 2, Schematische Darstellung
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BestellschlUssel — Frontschieber Controller

01 02 03 04 05 06

Typ Antriebseinheit | Lichtschranke | Bewegungsmelder | Wegsensor Netzspannung
01-Typ

SC500: Frontschieber Controller

02 — Antriebseinheit

A:
B:

M:
U

Z228:
Z48:

mit Seilrolle, mit Umlenkrollen (Standard)

ohne Seilrolle, ohne Umlenkrollen, verlangerte Motorachse

(Direkt Gber Motorachse)

ohne Seilrolle, ohne Umlenkrollen (Direkt (iber Motorachse)

ohne Seilrolle, mit Umlenkrollen (Direkt Gber Motorachse)

mit Zahnriemenscheibe, geeignet flir Zahnriemen 8mm, Zdhnezahl 28

mit Zahnriemenscheibe, geeignet fir Zahnriemen T5/10mm, Zdhnezahl 48

03 — Lichtschranke

L:
0:

mit Infrarot-Lichtschranke
ohne Infrarot-Lichtschranke

04 - Bewegungsmelder

P:
0:

mit Passiv-Infrarot-Sensor
ohne Passiv-Infrarot-Sensor

05 — Wegsensor zur Erfassung der Frontschieberposition

S1:
S2:
V5:

V7:

mit Wegsensor SPS100 fiir Laborabzlige bis maximal 1 m Frontschieberhdhe

mit Wegsensor SPS200 fiir Laborabziige bis maximal 2 m Frontschieberhéhe

mit Verbindungskabel FC500 zu SC500 zur gemeinsamen Nutzung des Wegsensors
einer Laborabzugsregelung FC500 von SCHNEIDER

mit Verbindungskabel FC700 zu SC500 zur gemeinsamen Nutzung des Wegsensors
einer Laborabzugsregelung FC700 von SCHNEIDER

06 — Netzspannung

1:
2:

115V AC
230V AC
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Bestellschlissel — optionales Zubehdr

Bestellschlissel — Bedienpanel
01
Typ

01-Typ

PAN100: Tastaturbedienpanel mit den Tasten AUF/STOP/AB

Bestellschlissel — FulRtaster
01
Typ

01-Typ

FS100: FuRtaster fur AUF-Funktion

Bestellschlissel — Verbindungskabel
01
Typ

01-Typ

KAB-SC500/FC: Verbindungskabel von FC500 zu SC500 zur Parametrierung der SC500 Uber die
Funktionsanzeige der FC500

10



Technisches Datenblatt

N
SCHNEIDER; Automatischer Frontschieber Controller SC500

Lieferumfang

of [

®

Abbildung 3, Lieferumfang

Pos. | Anzahl | Gegenstand

1 Elektronik im Gehause mit integriertem Netzteil (230 V AC)

Antriebseinheit mit Kupplung und Anschlusskabel 3 m

Wegsensor SPS100 / SPS200

Passiv-Infrarot-Sensor PIR100

Lichtschranke Sender/Empfanger IRL-100

Zubehor, zusatzlich bestellen: Bedienpanel PAN100 AUF/STOP/AB

Zubehdr, zusatzlich bestellen: FuRtaster FS100 zum Offnen des Frontschiebers

N|oO|u | D W|N|=
R RR (R =

®

Abbildung 4, Bedienpanel PAN100

Abbildung 5, Fufstaster FS100

11



Technisches Datenblatt

‘-
Automatischer Frontschieber Controller SC500 SCHNEIDER/')

Klemmenplan

JP3 gesteckt: JP3 nicht gesteckt:
3-Draht Li 2-Draht Li
JP3 JP3
Bl
x4 X4
2 i 1z
T 3,15A1250V
’ 111213] 111213
Transformator
Prim.: 230V ACH15V AC
Run
Sek.: 20V AC %
E gL
d
¥ § g EEB
g LR
rt < s s
[w] [w]
SC500 Controller SC500-Parametrisierung iiber Buchse 0 g™
s der FC500Funktionsanzelg SHE
o e o RS 485
=
20V
L T 500mA 250V
T T1AH15V
S N
w Relais 1
7]
3 SC500 Connector \ £ 2 z§
T s s &
« g E S 5,
k] = -3 a iz
& £ & 53
52 e b 5t
5 £ 3 £ 3¢
E> r< dul 5 E g Eé
g8 [ X3 xalll xs o g £ : £ 35
E i gegt
= OO0 D00  [POBOBOOEE EEc| i AT | i Hi
x2 Sab I
123|yxq [456 7 8 9100111213]14 14 23 —
HEN GIEIE
[71[8][e]
2sd E | | Rnn
3 EERE Slo o][.
& HE 189 o\_ \ e Low o
R s i3 g -
EINSPEISUNG 2 ] ) Soh be 0..5V DCHi
230V AC S i N w b SPS100 CoboraogegokngF Go00.
v * BB R
o emmm o 2 2 PR B 3
- g g g ¢ > > Umlenkrollen
220V a 2 2 23 2
83 B "3 > 5 > &
EINSPEISUNG E S 5 & i £3 3, —
115V AC @ & 5 & 2 we 8 | |
8 88
—1v— N > 2 28
- e % H < = é z_;g, *
[a— > 2 z =z g8 N o2 28
v A N 8 o o ] R B 58
© = Z5 oz < 3 5 35
% [ SiE025|5 2 EY o3|§ ) X
EINSPEISUNG 52| |Es CEE 15 EPE R R i i
NETZSPANNUNG| | _ %<& £ 3 9|58 |sif 228 54|13 22 5
w iz Ea 583|558 E 52852589 2 | ]
230V AC s 28% " 8 HIER I s3fz 3312 - Motor/Kupplung -
50/60Hz 2838 e & R R 24\% ) D
LEGENDE: ENDSCHALTER (optional) Gummi oder Zahnriemen

Standardbeschaltung mit SPS$100 und
ohne Endschalter

LEGENDE: JUMPER 1) =ENDSCHALTER OBEN

und ENDSCHALTER UNTEN

N in SCHIEBERMITTELSTELLUNG
gesteckt nicht gesteckt gezsichnet FRONTSCHIEBER SCHLIERSYSTEM
JP3 mit (3-Drah hil L mit 2-Drahf hluss (inteme UNG:
Moeller ATO-11-S-1
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Abbildung 6, Klemmenplan
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* Allgemein

Nennspannung 230V AC, 50/ 60 Hz, +-10 %
Leistungsaufnahme im Betrieb maximal 80 VA
Wiederbereitschaftszeit 5 bis 10 s

Betriebstemperatur

+15 °C bis +40 °C

Luftfeuchtigkeit maximal 80 % relativ, nicht kondensierend
» Gehause

Schutzart IP 10

Material Stahlblech

Farbe Grauweil}, RAL 9002

Lange 290 mm

Breite 208 mm

Hohe 100 mm

Gewicht Elektronik ca. 3,2 kg

Gerateklemmen

0,2 bis 1,5 mm?

= Antriebseinheit

Breite 200 mm
Hohe 200 mm
Tiefe 180 mm
Gewicht ca. 4,6 kg
Drehmoment Motor ca.3Nm
Drehmoment Kupplung ca.7 Nm

Fahrtzeitzeit fir 50 cm Frontschieberoffnung

Einstellbar zwischen ca. 3,5 s bis 9 s

Fahrtzeit fiir 90 cm Frontschieberoffnung

Einstellbar zwischen ca. 6 s bis 15 s
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Abmessungen

Gehduse

290

280

Bl

=N Y

&

19,

Abbildung 7, Abmessungen Gehduse
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Antriebseinheit
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Abbildung 8. Abmessungen Antriebseinheit
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Installationshinweise
Folgende Montagearten des Frontschieber Controllers SC500 sind zulassig:

Gehause mit Elektronik
e Flach auf das Laborabzugsdach montieren (waagerechte Einbaulage). Immer mit dem Deckel

nach oben.
e Andie Laborabzugswand schrauben (senkrechte Einbaulage).

Antriebseinheit
e Flach auf das Laborabzugsdach montieren (waagerechte Einbaulage).
e Andie Laborabzugswand schrauben (senkrechte Einbaulage). Haltewinkel werden optional
mitgeliefert.

Zugehorige Datenblatter

Technisches Datenblatt SPS100 SPS200
Technisches Datenblatt PIR100

Die Inhalte und Angaben dieses Datenblattes wurden nach bestem Wissen und entsprechend dem
aktuellen Stand der Technik (technische Anderungen vorbehalten) erarbeitet. Es gilt die jeweils
glltige Fassung. Die ausgewiesenen Eigenschaften der SCHNEIDER Produkte basieren auf dem Einsatz
der in dieser Dokumentation empfohlenen Produkte. Abweichende Gegebenheiten und Einzelfalle
sind nicht bericksichtigt, so dass eine Gewahrleistung und Haftung nicht ibernommen werden kann.

Stand: April 2019

Kontakt

Sie haben noch Fragen? Wir freuen uns auf Ihre Nachricht:
Tel. +49 6171884790
info@schneider-elektronik.de

17



(Anderungen vorbehalten)

Stand April 2019

SCHNEIDER Elektronik GmbH
Industriestrale 4 \
D-61449 Steinbach (Ts.) \



